Plastlagning

Vid genomgiende hal eller
sprickbildning i en plastBord-
liggning maste hela skadan av-
ligsnas. Borra forst for stick-
sdgens klinga och tag upp en
oval eller cirkel — A — som ger
det starkaste underlaget for en
lagning.
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I de fall man kommer at
skadan fran bada sidor gor man
vanligen  reparationen  fran
bordliggningens utsida. Borja
med att bryta ned kanterna med
sliprondell och rasp fridn béda
hillen sa att en spetsig vinkel
bildas, B. Fasning ca tre ggr
bordtjockleken.

For en senare forstirkning —
slipa ca 100 mm runt fasningen
pd insidan. Damma av allt vil
och tvitta med aceton.

Klipp till en pappskiva, ndgot
storre @n fasningen pa insidan,
och kld den med plastfolie. Den
bildar underlag for plastningen
och forhindrar polyestern att
fastna och rinna. Tjepa fast den
pd insidan — C.

Klipp 1 forvig till ett antal
glasfiberbitar av limplig stor-
lek. For in de forsta lagren med
en tunn sticka sd att de sikert
kommer pé plats och trycks mot
varandra lings kanterna — D.

Plastlagning

Arbeta annars som vid annan
plastning med en metallroller
upp till en knapp mm under
gelcoatskiktet — E. Obs att det
sallan 4r mojligt att ligga alla
lagren i ett svep. Avbryt innan
polyestern klumpar sig, 1t la-
minatet hirda och fortsitt med
en andra omgéng efter slipning
och acetontvittning.

Skir ren kanterna och fyll ev

ojamnheter med epoxispackel,F.

Tvitta med aceton och pafor
gelcoat, giarna med hjilp av en
fingertuta. Spiann over en plast-
folie, stryk ut med en gummi-
spackel — G — och vinta négra

I s e = o S TR
%;: \ 3
Y

timmar innan folien avligsnas.
Knottror i den énnu inte helt
hiardade gelcoaten kan dé litt
tas bort.

Avsluta med slipduk — i tur
och ordning 240, 400 och 600
fore poleringen. _

For att uppnd full styrka
maste reparationen avslutas
med fyra glasfiberlager pd insi-
dan — H. De ska overlappa
varandra med ca 15 mm,
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Ar skadan odtkomlig frén in-
sidan men av mindre omfatt-
ning fr man tillgripa en nodlos-
ning: Fasa av ytterkanten, for in
en kartongbit genom vilken &r
tridd en tunn lina eller stiltrad.

Spiinn traden over en brygga
av tri och kapa den forst sen ett
par lager lagts pd och hiirdat.
Direfter blir arbetsgangen den-
samma.



Djupskada iplast
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Den vanligaste, icke genomgé-
.ende djupskadan i plastbiten
uppstdr i kolpartiet efter grund-
stotning. Plastviggen brukar pa
en medelstor bdt hir vara 20
mm eller mer, dr déirtill konvex,
vilket ger stor styrka. Av det
skidlet bestdr skadan i maénga
fall enbart av ett “sar” (anli-
tande av besiktningsman 4r an-
nars alltid ritt).
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For att en effektiv lagning ska
kunna genomforas maste kan-
terna och botten i1 skadan jam-
nas ut. Sidorna konas indt och
botten bearbetas sd plan som
mojligt. Verktyg: Stamjarn, fi-
berrondell i borrmaskin, rasp
och slipduk.

Djupskada i plast

Borja med att hugga ren kan-
terna och dir det dr mojligt
slipa dem till en jamn lutning
med fiberrondell (nr 40 kisel-
karbid). Mindre justeringar
gors med raspen. Da botten av

skadan kan vara svar att na med

fasta verktyg maste den oftast
bearbetas for hand med slipduk
(nr 80). Avsluta med aceton-
tvattning.

Det ar sillan limpligt att
gora sjilva lagningen pd hosten.
Laminatet har ndmligen sugit
upp fukt och den far inte inne-
slutas, Aven om baten star
inomhus bdr man vinta ndgra
veckor och dessutom torka ur
skadan med varmluftsflikt.

Material tiil lagningen: 450 g
glasfibermatta, polyester och
hirdare. Specialplaster med ac-
celerator kan ge en nagot hogre
vidhiiftning beroende pa fabri-
kat.

Bygg upp lagningen stegvis.
illustration se foregaende sida.
Genom lutningen vill plasten
girna rinna, och det &dr ytterst
viktigt att inga luftbldsor bildas.
Gor lagningen i tre, fyra om-
gdngar med mellanliggande
hardning och uppruggning av
ytorna. Vid sista omgéngen
liggs ett "bandage” av tejp eller
plastfolie som ger god forman-
slutning och héller laminatet pa
plats. o

Efter grovslipning arbetar

‘man upp ytfinheten med vét-

slippapper (nr 120—220). 1
stillet for gelcoat kan vid ytbe-
handlingen flera lager tvikom-
ponent hiardlack anvindas. Den
ar starkare och ett lika gott
underlag for bottenprimern.



